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Zestaw reparacyjny PLUS 710

Opis:

ZESTAW REPARACYJNY PLUS 710 - skfada sie z zywicy poliestrowej, utwardzacza oraz maty szklanej.
Uzyskany z niego laminat posiada bardzo duzg wytrzymalo$é mechaniczng, stuzy do wypetniania znacznych
ubytkéw materiatu (spowodowanych np. korozjg), wzmacniania i usztywniania powierzchni metalowych i
wykonanych z tworzyw sztucznych. Po utwardzeniu moze by¢ szlifowany i pokrywany dowolnymi
szpachléwkami poliestrowymi w celu uzyskania odpowiedniej gtadkosci powierzchni.

Stosowane podio za:

- laminaty poliestrowe,

- stal,

- drewno,

- aluminium,

- podktady akrylowe dwukomponentowe,
- stare powtoki lakierowe.

Uwaga: Zywicy nie nalezy naktada¢ bezposrednio na grunty reaktywne (wash primery), jednokomponentowe
wyroby akrylowe i nitrocelulozowe.

Przygotowanie powierzchni:

- laminaty poliestrowe odtlusci¢, przeszlifowa¢ na sucho P80 — P120 i ponownie odttusci¢ Zmywaczem do
usuwania silikonu PLUS 780,

- powierzchnie stalowe odttusci¢, przeszlifowa¢ na sucho P80 — P120 i ponownie odttuscic,

- powierzchnie aluminiowe odtlusci¢, zmatowi¢ widkning scierng i ponownie odttuscic,

- drewno przeszlifowac¢ na sucho P80 — P120 i oczyscic z pyiu,

- podktad zmatowi¢ P180 — P240 i ponownie odttuscic,

- stare powitoki przeszlifowa¢ na sucho P80 — P120 i ponownie odttuscié.

Proporcje mieszania:
Zywica — 100 czesci wagowych,
Utwardzacz — 2 do 3 czesci wagowych.

Czas przydatno $ci do nanoszenia od momentu wymieszania z utwardzac  zem:
Od 10 do 15 min w temperaturze 20°C.

Zasady post epowania:

Oczyscié, przeszlifowac i odtlusci¢ powierzchnie. Nastepnie przygotowa¢ odpowiedni kawatek maty. Mate
szklang przycigé tak, aby zachodzita okoto 2 cm poza granice uszkodzonego miejsca. Wymiesza¢ doktadnie
zywice z utwardzaczem do momentu uzyskania jednolitego koloru, przestrzega¢ wymaganych ilo$ci
utwardzacza. Czas przetwoérstwa od 10 do 15 minut w temperaturze 20C. Nanie $¢ pedzlem zywice na
oczyszczone miejsce. Nastepnie nalozy¢ mate, docisng¢ jg i przesyci¢ zywicg za pomocg pedzla. W
zaleznosci od uszkodzenia mozna natozy¢ kilka warstw maty. Odczeka¢ okoto 45 minut. Po tym czasie
powierzchnie laminatu mozna obrabia¢é mechanicznie i ewentualnie wyréwna¢ za pomocg szpachléwki
poliestrowej. Lepkos¢ utwardzonej powierzchni polepsza przyczepnos¢ naktadanych kolejnych warstw, a w
razie konieczno$ci mozna jg usung¢ przemywajgc rozpuszczalnikiem nitrocelulozowym. Minimalna
temperatura nanoszenia wynosi +10C.

UWAGA: Nie wlewac¢ do puszki pozostalej, rozrobionej z utwardzaczem zywicy.
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Oczysci¢ i Odttusci¢ Przygotowa¢ Proporcje wagowo: Nanies¢  Natozy¢ Nanies¢ Odczeka¢ P80-P120
przeszlifowac mate 100+2-3 zywice mate zywice 45 min/20°C
powierzchnie Potlife

10-15 min/20°C
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Czas schni ecia:
Okoto 45 min. w temperaturze 20 °C
Czas ten mozna skrdci¢ przez wygrzewanie przez 15 minut w temperaturze nie przekraczajgcej 60°C.

Szlifowanie:
- P80-P120.

Pokrywalny przez:
Szpachléwki poliestrowe, szpachléwke poliestrowg natryskowsg, wiekszos¢ podktadow, farb i lakieréw
dostepnych na rynku.

I_(olor:
Zoty.

Czyszczenie sprz etu:
Rozpuszczalnik do wyrobow nitrocelulozowych.

Warunki i czas przechowywania:

Przechowywa¢ w suchych i chtodnych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.
Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

Zywica: 12 miesiecy w temperaturze 20C.

Utwardzacz: 18 miesiecy w temperaturze 20C

Przepisy BHP:
Podane w Karcie Charakterystyki dla danego wyrobu.

Inne informacje:

Efektywnos¢ naszych systemow jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia.
Dane zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i
mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy wysokg jako$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze
instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie
prébnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie ré6zne zachowanie sie wyrobu z réznymi
materiatami. Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki
znajdujace sie poza naszg kontrola.
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